
 Hacia cero residuos
Nuestro viaje para reducir el impacto  

de nuestros tejidos en nuestro territorio, 
las personas y el planeta.

Sostenibilidad 
2023 – 2030



Índice

Objetivo | pág. 3 Reutilización de residuos textiles a través 
del reciclaje circular | pág. 9

Reutilización de residuos textiles  
en la tela del forro | pág. 12

Recuperar los residuos textiles gracias  
a la confección de la moda  

| pág. 13

Análisis del Ciclo de Vida para conocer 
nuestro impacto | pág. 17

Tejidos libres de PFAS | pág. 21 

Cero agua: Minimización del consumo  
de agua mediante ultrafiltrado  

y reutilización | pág. 22

Filtro microplásticos | pág. 26 100% de la electricidad procedente  
de fuentes renovables | pág. 27



Cero agua  Cero residuos  Cero CO2

2023 2025 2030

Objetivo

•	Sostenibilidad en el diseño: diseñar con materiales reciclados.

•	Retrasar el fin de su uso: durabilidad, funcionalidad, estética atemporal.

•	Producción consciente: vertical, local, con certificación ISO 9001 y 14001.

•	Conocer nuestro impacto: Evaluación del Ciclo de Vida (ECV).

•	Hacia cero residuos: neutralización de nuestro impacto.

•	Asociación: unir fuerzas en nuestro camino hacia la circularidad.







Diseñamos, tejemos, tintamos y acabamos. 
En una palabra, creamos.

Diseñado y Tejido 
en Terrassa, Barcelona.

Nuestro lema



Vídeo sobre nosotros

https://youtu.be/pUeKTDFc9hs
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Proyecto  
Cero residuos

Socio 
Proveedores de hilo

ODS 
12   Producción responsable 
13   Acción por el clima          
15   Vida terrestre

Estado

• Activo desde 2020. 
• 2024: Eliminación de otros tipos de 
residuos (certificación Cero residuos).

Logros

• El 100 % de los tejidos de  Crevin 
incorporan el forro reciclado.

• El 100 % de los tejidos de Crevin 
incorporan como mínimo un 15% de 
material reciclado.

• Más de 65.000 kg de residuos 
textiles generados al año se evitan de 
vertederos o incineraciones.

Hacia cero
residuos

Reutilización de residuos textiles 
a través del reciclaje circular



En Crevin reciclamos y clasificamos 
todos nuestros residuos textiles.

Enviamos los residuos a 
un hilador local.

Los materiales se trituran hasta 
convertirlos en fibras, se limpian y 
se vuelven a mezclar. Este proceso 
se denomina cardado.

A partir de esas 
mechas se elaboran 
nuevos hilos.

De vuelta a Crevin, 
reutilizamos esos hilos 
para tejer el forro de 
nuestros tejidos.

Después del cardado, 
las fibras se convierten 
en mechas.

Reciclado de residuos textiles 
en nuevo hilo

https://youtu.be/UnUaKK8X6jM


Hilo 100% 
reciclado

¿Cómo se aplican materiales 
reciclados a los tejidos  

de Crevin?

Los tejidos de Crevin son de doble tela. En el tejido 
doble se emplean dos urdimbres (hilos verticales),  

en lugar de una, para formar un tejido de doble cara  
con dos capas entretejidas.

Al tejer materiales reciclados en el forro del tejido, 
estos no afectan al rendimiento del tejido frontal. 
Al contrario, contribuyen a reforzar su estructura.

Sostenibilidad 
en el diseño



Proyecto  
Cero residuos

Socio 
Proveedores de hilo

SDG / ODS 
12   Producción responsable 
13   Acción por el clima          
15   Vida terrestre

Estado

• Activo desde 2020. 
• 2024: Eliminación de 
otros tipos de residuos 
(certificación Cero 
residuos).

Logros

• Crevin ofrece un tejido de forro reciclado que consiste en un 
52% de residuos textiles de Crevin y un 48% de poliéster. Se 
puede personalizar con el logotipo de nuestro cliente. 

• El tejido de forro permite a los clientes comercializar un tejido 
sin residuos: los residuos que se generan durante la producción 
de su tejido se reutilizan para el forro que cubre el relleno y la 
parte inferior de los sofás.

• El proyecto de tejido sin residuos está respaldado por un vídeo.

Hacia cero
residuos

Reutilización de residuos textiles 
en la tela del forro



Proyecto 
Cero residuos

Socio 
Fundació Portalà 
ONG contra la exclusión social

ODS 
1	Fin de la pobreza 
8	Trabajo decente y crecimiento económic  
11	Comunidades sostenibles

Estado

• Activo desde 2021.

• 2023: Explorar nuevas formas  
de recuperación.

Recuperar los residuos textiles  
gracias a la confección de bolsos

Logros 

• 400 m de textil recuperado.

• Uso de residuos textiles como origen 
de nuevos productos.

• Responsabilidad social: bolsas 
recicladas hechas por personas en 
riesgo de exclusión social.

Hacia cero
residuos

https://www.fundacioportola.com/


Proyecto  
Cero residuos

Socio  
Infinity Denim 
Reutilización de textiles preconsumidor

SDG / ODS 
8	Trabajo decente y crecimiento económico  
11 Comunidades sostenibles 
12 Producción y consumo responsables

Estado

• Activo desde 2021.

• 2023: Explorar nuevas formas  
de recuperación.

Logros

• 340m de textil recuperado.

• Uso de residuos textiles como origen 
de nuevos productos.

Hacia cero
residuos

Recuperar los residuos textiles  
gracias a la confección de bolsos

https://infinitdenim.com


Proyecto  
Cero residuos

Socio 
BUFAU 
Reutilización de textiles preconsumidor

SDG / ODS 
8	Trabajo decente y crecimiento económico  
11 Comunidades sostenibles 
12 Producción y consumo responsables

Estado

• Activo desde 2021.

• 2023: Explorar nuevas formas  
de recuperación.

Logros

• 340m de textil recuperado.

• Uso de residuos textiles como origen 
de nuevos productos.

Hacia cero
residuos

Recuperar los residuos textiles  
gracias a la confección de ropa y moda

https://www.bufau.com/




Proyecto 
Análisis de Ciclo de Vida

Socio  
UPC 
Universitat Politècnica de Catalunya

ODS 
12	Producción responsable 
13	Acción por el clima

Estado

• 2014: Análisis comparativo del 
impacto del PP y el CO.

• 2022: Primer análisis de todos los 
productos de Crevin, además de su 
percepción global.

• 2025: Continuación del análisis para 
conocer el impacto de cada decisión en 
nuestro proceso.

Objetivos

• Conocer el impacto de cada decisión 
que tomamos en nuestro proceso 
de compra, diseño, producción y 
distribución.

• Utilizar esa información para reforzar 
las políticas de reducción del impacto 
respaldadas con datos trazables.

Análisis del Ciclo de Vida  
para conocer nuestro impacto

Hacia cero
residuos



Hacia cero
residuos

Expedición
del tejido

Fin de vida
del producto

Origen de
materias primas

Adquisición del
material

Producción de Crevin

Ciclo de vida global

Impacto de Crevin

Producción de los
proveedores

Evaluación del Ciclo de Vida 
de principio a fin

Como parte de la composición 
total del tejido

% Reciclado

Impacto de los tejidos
Cada tejido tiene un cálculo del impacto independiente.

Consumo de agua en comparación 
con el año anterior

Litros H2O
Emisiones en comparación 
con el año anterior

Kg CO2



Libra
 

Consideraciones medioambientales

Designed and Crafted
in Terrassa (Barcelona)

Alcance ciclo de vida
Evaluación de la cuna a la puerta. 
Desde la extracción de materias 
primas hasta el tejido acabado: 
recursos, producción y tintura  
del hilo, tejido y acabado del tejido, 
reciclaje de residuos.

Estudio realitzado en colaboración con UPC.

Metodología:
Análisis de Ciclo de Vida. Norma ISO 14040.

Base de datos:
Datos propios, base de datos Ecoinvent 3.6  
y datos publicados.

Unidad funcional:
1 metro lineal, 140 cm de ancho.

Metodología de cálculo:
ReCiPe Midpoint (H) 2016 v1.0
ReCiPe Endpoint (H) 2016 v1.04
IPCC 2013 GWP 100a v1.03

2,54
73,84

Huella de carbono

Consumo de agua

kg CO2 eq / m
21,36% menos que en 2020

litros / m
36,81% menos que en 2020

Certificados

50% 
hilo reciclado

32% PET Reciclado botellas GRS
12% CO Reciclado
6% Reciclado circular residuo propio
50% Bajo impacto ambiental (PP)



Proyecto 
Eliminar de los tejidos el acabado PFAS  
(producto anti manchas cancerígeno)

Socio 
Vincolor

ODS 
3 Salut y bienestar 
12 Producción y consumo responsable 
13 Acción por el clima 
15 Vida de ecosistemas terrestres 

Estado

• Completado en mayo de 2023.

• Primera empresa en Europa que toma 
esta decisión.

Logros

• Eliminación de productos que ponen 
en riesgo la salud humana.

• Facilidad de limpieza sin necesidad de 
utilizar PFAS.

Tejidos libres de PFAS

Hacia cero
residuos



Proyecto 
Proceso de ultrafiltrado del agua

Socio 
AXG Membrane

ODS 
6	Agua limpia y saneamiento  
14	Vida submarina 

Estado

• Completado en febrero de 2022.

• 2023: Aumentar la reutilización  
del agua.

Logros

• Reutilización del 70% del agua 
empleada en los acabados y tinturas.

• Reducción de más de 100.000 litros/
día de agua dulce.

• Preservar el sistema hídrico de 
nuestro territorio reduciendo nuestro 
impacto.

Cero agua
Minimización del consumo de agua 

mediante ultrafiltrado y reutilización

Hacia cero
residuos



Minimización del consumo de agua mediante  
ultrafiltrado y reutilización

Fin de 2022: 70% de ahorro de agua.

Hacia cero
residuos



Reciclaje circular  
de aguas residuales

Paso 0 – Proceso de tintado/aguas residuales
El ciclo empieza con las aguas residuales de 
nuestra planta de tintado. Dar color es un 
proceso bastante intensivo, pero hacemos 
todo lo posible para ser eficientes y reducir 
al máximo las partículas que se generan y 
permanecen en el agua. ¡Vamos a ver cómo 
funciona!

En Crevin reutilizamos más del 70% del agua que usamos 
en el proceso de fabricación. Nuestro innovador sistema de 

ultrafiltración de aguas residuales, uno de los pocos que existen 
en Europa, es capaz de ahorrar hasta 90.000 litros al día.

Paso 1 – Centrifugadora
En primer lugar, el agua se traslada al 
interior de una centrifugadora, que separa 
las partículas textiles mediante vibración. A 
continuación, las partículas más gruesas que 
un cabello (¡medio milímetro!) se tamizan 
en un depósito en zigzag y se separan 
mientras nuestra agua prosigue su viaje.

Paso 2 – Homogeneización
A continuación, el agua se vierte en el 
depósito de homogeneización. Este depósito 
rectangular de grandes dimensiones tiene 
una capacidad de 280.000 litros y dispone 
de 60 cabezales de presión que liberan 
oxígeno a través de unos pequeños orificios. 
En este paso se estabilizan los niveles de pH, 
la conductividad y la turbidez. En resumen, 
equipa nuestra agua con los parámetros 
técnicos necesarios para poder utilizarla de 
nuevo.

Paso 3 – Membranas de ultrafiltración
El agua homogeneizada se somete ahora 
al último paso de depuración: unas 
membranas de ultrafiltración verticales 
limpian las últimas micromoléculas. 
¡Pueden filtrar 8.000 litros de agua por hora!

Paso 4 – Depósito de agua filtrada
Finalmente, almacenamos el agua 
reutilizada que tanto valoramos en 
depósitos a la espera de ser usada una y otra 
vez. Nuestro objetivo es poder reutilizar el 
100% de nuestra agua residual muy pronto.





Proyecto 
Proceso de filtrado y eliminación de los 
micro plásticos

Socio 
Vincolor

ODS 
3 Salut y bienestar 
6 Agua limpia y saneamiento 
14 Vida submarina 
15 Ecosistemas terrestres

Estado

• Completado en mayo del 2023.

Logros

• Eliminación de los microplásticos en 
las aguas residuales del proceso de 
fabricación.

Filtro microplásticos

Hacia cero
residuos



100 % de la electricidad  
procedente de fuentes renovables

Hacia cero
CO2



•	 Tejidos duraderos

•	 Fácil mantenimiento sin productos químicos

•	 Doble tejido con fibra reciclada

•	 Reciclaje interno en circuito cerrado de residuos 			 
	 textiles (ahorro de 65.000 kg de residuos al año)

•	 Reciclaje interno y circular del agua  
	 (ahorro de 100.000 litros al día)

•	 Evaluación del Ciclo de Vida de todos  
	 nuestros tejidos

•	 100 % de la electricidad procedente  
	 de fuentes renovables

•	 Certificación Oekotex, ISO 9001 y 14001 

•	 Conforme al reglamento REACH  
	 (sustancias químicas)

•	 Fabricación y elaboración en Terrassa, Barcelona

Nuestras consideraciones 
sobre la sostenibilidad

https://www.crevin.com/es
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